
 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 الدليل الإرشادي لإستعمال آلة التغليف بالفاكيوم

 برنامج دعم المجتمع المحليّ

 Community Support Program  

 
ضمن برنامج  (USAID)  الدوليةركية للتنمية ي المنشور بفضل دعم الشعب الأميركي من خلال الوكالة الأم ا تطوير هذ"تم  

المنشور هي مسؤولية الاستشاري، ولا تعكس بالضرورة وجهة   امحتويات هذ . ( في لبنانCSPدعم المجتمع المحلي )

 ."ركية للتنمية الدولية أو حكومة الولايات المتحدة ي راء الوكالة الأمآنظر او 
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 لمعدات ا لإستعمال الإرشادي  الدلیل 

D-Z Series  للتغلیف بالفاكیوم 
D-Z Series Ordinary Vacuum Packing Machine 
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I-  الجھاز وأجزائھ 
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II-   مواصفات الجھاز 
 

 الخصائص أ. 
 .المنتجات المختلفةنطاقات درجات الحرارة والوقت واسعة لكي تتناسب مع  -
 . یوجد زر للحالات الطارئة یمكن استعمالھا عند الشك بأي خطأ أثناء التعبئة -
 . سھلة الإستعمال -

   استعمالات المكنةب. 
 .تتمیز المكنة بالإستعمال السھل، الصیانة البسیطة، وتطبیقات مختلفة -
  complex film and aluminum foil complex film :ـیمكن استعمالھا لمواد التغلیف الناعمة ك -
الحبوب الصلبة والسائلة والمسحوق والمعجون والمواد الغذائیة والفواكھ والأدویة  یمكن استعمالھا لتغلیف: -

   .والمنتجات الكیمیائیة والمنتجات الإلكترونیة
حشرات، والرطوبة، لكي تضمن حمایة المنتج  الأكسدة، التعفن، ال المواد المغلفة عبر ھذه المكنة تعتبر محمیة من: -

 . وتمدید صلاحیة المنتج

 

III- الإستخدام  طریقة 
 

 قبل التشغیل أ. 
ھذه العلامة  .قم بتوصیل المكنة على الكھرباء لكي یظھر ضوء مؤشر الطاقة ویظھر إشارة " □" على الشاشة -

 .الإستعداد، ثم یمكنك البدء بإدخال المعلومات اللازمة حالةتشیر إلى 
لـ ". لتحدید وقت -الزر "+" " على الشاشة، اضغط علىvacuum"ـ " ، سیضيء الsetاضغط على زر " -

"vacuum ثانیة) 99-0" (النطاق. 
 ثانیة)  .99-0(النطاق تعبئة النیتروجین ". لتحدید وقت -الزر "+" اضغط علىثم "، setاضغط على زر " -
 ثانیة)  .99-0(النطاق وقت التسخین ". لتحدید -الزر "+" اضغط علىثم "، setاضغط على زر " -
 ثانیة)  99-0(النطاق  برید". لتحدید وقت الت-الزر "+" "، ثم اضغط علىsetاضغط على زر " -
، ھذه العلامة تعني أنھ  " على الشاشةEDسیظھر علامة "  "،setاضغط على زر "بعد إختیار وقت التبرید،  -

 .یمكنك ضبط الحرارة
 .اضغط على زر تحدید درجة الحرارة واختر درجة الحرارة المناسبة -

  

 عند التشغیل ب. 
 : المكنةإتبعاع الخطوات التالیة لتشغیل 

 ."-یعرض " ضوء مؤشر طاقة الماكینةلیظھرقم بتشغیل مفتاح الطاقة لتشغیل الجھاز، أو  -
 .علیك إستعمال مواد تغلیف معقمة ومناسبة للتغلیف بالفاكیوم -
ضع الطعام في كیس التغلیف. احرص أن تعمل في بیئة نظیفة، مع أخذ بالإعتبار معاییر وممارسات النظافة   -

 . الصحیة والجیدة
 .التغلیف في غرفة الفاكیومضع كیس  -
 .لإفراغ الھواء من الكیس، ضع فتحة الكیس عند فوھة تعبئة الغاز -
إضغط على زر التشغیل بعد إدخال جمیع المعلومات اللازمة (الوقت والحرارة اللازمة) حسب الخطوات  -

   .المذكورة أعلاه

 . لإیقاف الجھاز عند الضرورةیمكنك الضغط على زر التوقف في حالات الطوارئ ملاحظة: 
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 * ارجع أدناه إلى رسم تخطیطي للوحة التحكم 

 

 

 

 بعد التشغیل ج. 
 .قم بإزالة المنتج المعبأ من الجھاز -
 . أطفئ المكنة  -

في حالة انقطاع التیار الكھربائي عن الماكینة أو حدوث أحداث أخرى غیر متوقعة أثناء التشغیل، فلا یمكن فتح    :ملاحظة
 ً  .غطاء حجرة التفریغ تلقائیا. الجھاز یبدأ بتصریف الغاز مباشرة بعد إعادة الكھرباء، ثم یفتح الغطاء تلقائیا

درجة. یرجى أخذ الحذر حتى بعد إطفاء المكنة واعطائھ الوقت اللازم   200تصل درجة حرارة صحن المكنة إلى  تحذیر:
 .للتبرید

 

 ملاحظات  الاسم   الرمز

A  یظھر حالة الجھاز لوحة العرض 
ED :إذا كان الجھاز قید التشغیل 

 حالة الإستعداد  :_
B  إضغط الزر في الحالات الطارئة  زر التوقیف الطارئ 

C  لضبط الحرارة إضغط الزر  زر تعدیل الحرارة 
D إضغط الزر عند ضبط وحدة معینة لزیادة الوحدة  زر زیادة الوحدة 

E إضغط الزر عند ضبط وحدة معینة لتقلیل الوحدة زر تخفیض الوحدة 

F  وقت الفاكیوم  إضغط الزر لضبط زر تعدیل وقت الفاكیوم 

G مؤشر التشغیل (Running Indicator)  تشغیل المكنة یضيء ھذا المؤشر لیدل على 

H زر تعدیل وقت ختم الغلاف  (Sealing Time) وقت تختیم الغلاف إضغط الزر لضبط 
I یضيء ھذا المؤشر عند ضبط حرارة التشغیل مؤشر الحرارة 
J  یشیر إلى ضغط حجرة الفاكیوم  عداد الحرارة 
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IV- الجھاز فی تنظ 

 الیومي التنظیفأ. 
 

 .، الغطاء، وھیكل المكنةحجرة الفاكیوم استخدم قطعة قماش مبللة لتنظیف

 . الصحنقم بإزالة أي أوساخ أو تلوث واضح على 

 

  الأسبوعيالتنظیف ب. 
 

 .تحقق من مستوى الزیت في مضخة الفاكیوم. یجب إستبدال الزیت إذا كان بحالة غیر جیدة أو زیادتھ إذا كان ھناك نقص

 .متھتحقق من صحن التسخین وسلا

 . وتغییرھا إذا كانت غیر جیدة أو متمددة المضخھ تحقق من حلقة 

 

 النصف سنوي  التنظیف ج. 
 

  .تحقق من فلتر المضخھ وقم بتغیره إذا كان بحالة غیر جیدة

 .أشھر 6یجب تغییر زیت المضخة مرة كل 

 

 التنظیف السنوي د. 
 

 . ل جمیع أسطوانات التختیمایجب إستبد

 

V- وحلولھا ةی سیالمشاكل الرئ 
 

 المشاكل والحلول تفسیر 

 الحل  سبب محتمل  المشكلة 

المكنة لا تعمل أو اللوحة الأمامیة لا 
 تعرض حالة المكنة 

 إیصال المكنة بالكھرباء توصیل للكھرباء یوجدلا 

 تبدیل الشریط الذي فیھ خلل  عطل في شریط كھربائي داخلي 

 یجب إصلاحھا أو تغییرھا مشكلة في زر التشغیل 

الأمامیة تعمل لكن المكنة لا  اللوحة 
 تعمل

 یجب تصلیح أو تبدیل مجس الإستشعار الحجرة خلل جھاز الاستشعار داخل 

 یجب الإتصال بالمصنع أو المورد  مشكلة داخلیة 
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 ً  یجب تصلیحھ أو تغییره ) springخلل في النابض الداخلي ( غطاء الھجرة لا یفتح تلقائیا

عدم وضع كیس التغلیف في وضعیتھ   نتیجة تختیم الغلاف غیر جیدة
 الجیدة عند التختیم 

 یجب وضع الكیس في الوضعیة المناسبة 

 یجب تعدیل الوقت  وقت التختیم أعلى أو أقل مما یجب 

 یجب تعدیل الوقت  وقت التسخین أعلى أو أقل مما یجب 

 یجب تنظیف الكیس  كیس التغلیف غیر نظیف 

 یجب تعدیل الوقت  الھواء أعلى أو أقل مما یجب وقت ملء  مشاكل في ملء الھواء 

 یجب تصلیحھ أو تغییره خلل في خزان الھواء 

إصدار المضخھ أصوات أثناء تشغیل  
 المكنة

للفحص یجب تعریف أین الخلل وإستبدال  القطع الداخلیة  
 القطعة 

 المنطقة یجب تنظیف  منطقة التختیم غیر نظیفة لختم املاحظة عیوب في طریقة 

 یجب تصلیحھ أو تغییره خلل في منطقة التختیم

 

 

VI-   طریقة التخزین 

 القصیر  ىتخزین على المدأ. 
 

 . طع الكھرباء عنھاقیرجى إطفاء المكنة و -
 .إغلاق حجرة الفاكیوم -
 . تغلیف المكنة بغطاء -

 

 الطویل  ىتخزین على المدب. 
 

 .الخطوات المذكورة أعلاهإتبع  -
 . إلى نقل المكنة، یجب إفراغ زیت المضخةفي حال الحاجة  -
 . في مكان جاف، بعید عن الملوثات أو الصدمات یجب التخزین -

 

 
 


